MONTAGEM DO REVESTIMENTO

RiSOter m REFRATARIO NA CAMARA DE

Isolantes Térmicos Ltda COMBUSTAO HRB

DATA BOOK

RECAPACITACAO TERMICA DO REVESTIMENTO
REFRATARIO NA CAMARA DE COMBUSTAO HRB

CLIENTE: BASF S.A.
USUARIO FINAL: BASF S.A.
LOCAL: Camagari (Bahia)
AREA: A230
CODIGO DE IDENTIFICAGAO (TAG): HRB
DESENHO DE REFERENCIA: 4-AGU002-N01-0004_1 0.82.30.26-00
OM: 975611430
3
2
1 07/07/2020 | Data Book aprovado e enviado para BASF.
0 04/07/2020 | Emissdo inicial para comentdrios da BASF.
REVISAO DATA DESCRICAO DA REVISAO
ELABORACAO REVISOES APROVACOES
Eng.2 Jader de O. Norberto Eng.2 Jader de O. Norberto Eng.2 Paulo Roberto Gomes Mesquita
Gerente Operacional Gerente Operacional Diretor

Matrir: Filial Macae-R}: Filial Maceid-AL:

Riuis [Eaete, PRARTEIras Rua Comerdante Sinedo Trindade Coelho, 177 LE Lagoa Sul Quades "D°, Loles 04 & 05
Cep £2701-360 - Lauro De Freitas BA Mevo ros, MWacad-A) 55 echal Deodomo
Tel. 71 3379-6644 Cop 2793 50 Cep 5T, Mot AL

Tel, 22 M41-13




MONTAGEM DO REVESTIMENTO

RiSOter m REFRATARIO NA CAMARA DE

Isolantes Térmicos Ltda COMBUSTAO HRB

1. OBIJETIVO:

O Presente Data Book tem por objetivo apresentar todas as informagdes obtidas
no decorrer dos servicos de recapacitacdo térmica do revestimento refratario
na Camara de Combustdo HRB, localizada na Area A230 da BASF S.A, para uma

melhor avaliacdo do empreendimento.

Estas informagOes agregadas de forma sistematica oferecem oportunidades de

histérico para avaliagdes futuras dos servigos realizados.

2. ESCOPO DOS SERVICOS:

Recapacitagdo térmica no revestimento refratario do Bocal N1D (langa de agua

acida) da HRB (A230) conforme OM 975611430.

3. DIRETRIZES DE SEGURANGCA, MEIO AMBIENTE E SAUDE OCUPACIONAL:

Com a finalidade de atenuar os indices de eventos indesejados ao meio ambiente
e ao ser humano antes do inicio das atividades na Camara de Combustdo HRB foi
elaborada uma Andlise Preliminar Riscos (APR) sendo analisada em cada etapa
do trabalho, os potenciais de riscos de acidente, os procedimentos seguros para a
realizagdo dos servigcos, medidas preventivas e mitigadoras a fim de garantir o
atendimento das diretrizes de segurancga, meio ambiente e saude ocupacional, em
cumprimento a Portaria n.° 3.214, de 08/06/1978 MTE, Lei n.° 6.514, de

22/12/1977 e conforme padrdes de seguranca exigidos pela RISOTERM e pela BASF.

4. PREPARATIVOS:

ApOds as etapas de preliminares de resfriamento, remog¢do do isolamento térmico
(material isolante do tipo fibra cerdmica e chapas de protecdo contra intempéries),
resfriamento, desconexdo dos bocais, etc foi montada uma plataforma de andaime
com altura de 1,5 m em toda a extensdo necessaria na Cdmara de Combustao, para

auxiliar na instalagdo do revestimento refratario.
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5. INSTALAGAO DO REVESTIMENTO REFRATARIO PELO METODO DE DERRAMAMENTO:

e O material de aplicacao especificado para utilizacdo no revestimento
refratario da Camara de Combustdo foi o concreto refratario de pega
quimica Thermbond Férmula 6-P.

e Pertencente ao grupo dos concretos de pega quimica, o Thermbond
Férmula 6-P é classificado pela Tabela de Fabricantes e Referéncias
Comerciais de Concretos e Plasticos Refratarios Qualificados pelo AB-
RE/ES/TEE (Revisdo: Y) como Denso, Antierosivo, Classe C, aplicado
por Derramamento, NCM: 3816.0012;

e Inicialmente foi instalada uma férma para selagem entre a secdo
interna da Camara de Combustdo e o Bocal N1D (langa de dgua 4acida)
da HRB (A230) garantindo a vedacgao (estanqueidade) das formas.

e Em paralelo, realizamos a instalacdo do misturador tipo Planetario
com a utilizacdo de uma helicoidal. Este equipamento estava
previamente limpo e funcionando corretamente;

e A mistura foi realizada apenas com a quantidade de material que
conseguiriamos aplicar de imediato.

e A distancia entre a mistura e o local da aplicagdo foi a minima
possivel.

e Misturamos o material seco (pd) e o liquido ativador juntos em um

intervalo 1 minuto e 30 segundos com o auxilio do misturador.
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O material ficou propriamente misturado pois apresentava-se
homogéneo e com "dobra por cima de si mesmo".

O material foi aplicado pelo processo de derramamento/vertimento.
O adensamento foi realizado em camadas sucessivas de modo que o
concreto refratario se acomodasse totalmente, sem deixar vazios,
principalmente nos pontos de cantos vivos e geometria irregular.

A aplicagdo foi realizada continuamente, sem interrup¢des na
aplicagao.

Ndo houve a necessidade de aspersdo de agua ou liquido ativador
durante o processo de cura do material aplicado.

Durante a realizacdo dos servicos e apds a sua conclusdo realizamos
housekeeping e "5S" nos pranchdes dos andaimes e nos locais de
trabalho;

O concreto refratario aplicado por vertimento/derramamento, foi
transportado para o interior do mesmo com auxilio de baldes de
chapa, tomando-se bastante cuidado para uma perfeita vedacgao
(estanqueidade), afim de ndo haver vazamentos, ou seja, todos os
possiveis pontos de escoamento do concreto foram vedados.
Concluida a aplicacdo do concreto refratdrio de pega quimica
Thermbond Férmula 6-P, conforme cronograma previamente
estabelecido foi liberada Camara de Combustdo para conexdo dos
bocais, reposicdo do isolamento térmico (fibra ceramica e chapa de
protecdo contra intempéries) e ajustes finais pela operagao da BASF,
além da posterior remocdo dos andaimes de acesso e inicio da curva

de aquecimento e repartida.
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6. CONTROLE DE PROCESSO:
Durante a aplica¢do os seguintes pontos foram verificados:
Espessura de projeto;
Nivelamento e prumos;

Uniformidade no derramamento.

7. CONSIDERAC@ES FINAIS:

A execucdo dos servicos foi realizada buscando a exceléncia no padrao de
qualidade atendendo as técnicas exigidas e garantindo a performance do
concreto refratario aplicado.

Agradecemos todo o apoio e dedicacdo prestado durante todo o decorrer dos
servicos por Yuri Farias Leite Maintenance Engineer (Monomers) e de
Alexandre Aparecido Corso Equipment Inspection Engineer (Engineering &
Technical Expertise South America (GE/OSTM). Esta sinergia nos garantiu um

melhor aproveitamento no prazo e na qualidade da execugao.

Esperamos ter atendido as expectativas, colocamo-nos a disposicdo para

quaisquer esclarecimentos que considerem necessarios.

Atenciosamente,

Eng. Jader de Oliveira Norberto

Gerente Operacional

Eng. Paulo Roberto Gomes Mesquita

Diretor
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FOTOGRAFICOS
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N° Doc:

- APR NUMERO:
- BASE . APR — ANALISE PRELIMINAR DE RISCO 001
RlSOter m IDENTIFICAGAO DA APR: REVISAO PAG
The Chemical Company Isolantes Térmicos Lida -
RISOTERM ISOLANTES TERMICOS 00 1de 16
PARTICIPANTES:
Jader Norberto (Engenheiro); Yuri Farias Leite (BASF), Josenilton Batista (Refratarista); Cicero Ferreira (Refratarista Lider)
ATIVIDADE(S): Montagem do revestimento refratario, aplicagao de massa refrataria e Local do Servigo: DATA:
aplicagcao de fibra cerdmica na Camara de Combustao.
MAQUINAS, EQUIPAMENTOS E FERRAMENTAS QUE SERAO UTILIZADOS NAS HRU / A-230 27 /06 2020
ATIVIDADES: Ferramentas manuais em geral.
AVALIACAO ACOES PREVENTIVAS (AP) / ACOES RESPONSAVEL
EVENTOS CAUSA EFEITOS ) | ) | R MITIGADORAS (AM) TIPO | olas ACOES
Etapa 1: Descarregamento de equipamentos e materiais
1-Inspecionar os equipamentos antes de realizar a
1-Falha ou quebra de atividade;
equi ament%' 2-Utilizar o equipamento apenas para fins ao qual foi _
Z?Impprovisag’éo- fabricado; -Engenheiro;
—Exposu_;ao amaquinase |3 oo e atencio; —Lesoe; ' C III M 3—F9car total atengao na atlyldadg e desligar o AP |~ Epcarregado,
equipamentos. 4-Impericia; pessoais; equ[pamento sempre que ndo est|v_er usa'ndo. - Técnico de
5-Falta de proteco do ﬁ—ipl_opdere equamt(ejntos que esteja devidamente Seguranga.
equipamento; abilitado e capacitado. '
! 5- Realizar checklist dos equipamentos antes de
realizar a atividade;
Legenda:
Categorias de Probabilidade (P) Categorias de Severidade (S) Categoria de risco Tipo de Agao de Controle
A  Extremamente Remota D Provavel | Desprezivel 1]l Critica Toleravel (T) Acdes Preventivas AP
B Remota E Freqiente I Marginal v Catastrdfica Moderado (M) Acdes Mitigadoras AM

C  Pouco provavel

N&o Toleravel (NT)
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- APR NUMERO:
- APR — ANALISE PRELIMINAR DE RISCO 001
. RlSOter m IDENTIFICAGAO DA APR: REVISAO PAG
The Chemical Company Isolantes Térmicos Lida -
RISOTERM ISOLANTES TERMICOS 00 2 de 16
PARTICIPANTES:
Jader Norberto (Engenheiro); Yuri Farias Leite (BASF), Josenilton Batista (Refratarista); Cicero Ferreira (Refratarista Lider)
ATIVIDADE(S): Montagem do revestimento refratario, aplicagao de massa refrataria e Local do Servigo: DATA:
aplicagcao de fibra cerdmica na Camara de Combustao.
MAQUINAS, EQUIPAMENTOS E FERRAMENTAS QUE SERAO UTILIZADOS NAS HRU / A-230 27 /1 06 2020
ATIVIDADES: Ferramentas manuais em geral.
AVALIACAO ACOES PREVENTIVAS (AP) / ACOES RESPONSAVEL
EVENTOS CAUSA EFEITOS ) | ) | R MITIGADORAS (AM) TIPO | olas ACOES
1-N&o utilizacao de
cinto de seguranga com
duplo talabarte; 1- Utilizar cinto de seguranga com duplo talabarte
2-Auséncia do sistema para servigo acima de 2,00 m;
de protegdo conta 2-Toda elevacdo devera dispor do sistema de .

- Queda de pessoas e queda de pessoas e/ou _LesBes protecao contra queda de pessoas e/ou materiais; -Engenheiro;
obietos em ﬁl’vel materiais; ess0ais: 3- Garantir que os materiais estejam presos ou com AP |~ Encarregado;
0J 3-Materiais soltos ou P ! (o III | M |protecdo contra quedas. - Técnico de
diferente. = -Danos - ; po )

sem protegao em materiais 4-Utilizar meios de acesso para niveis diferentes, Seguranga;

elevagoes. ) conforme “NR-18.12" (Ex. Escada de acesso ou

4-Acesso inadequado rampas);

para realizagdo da 5-montar sistema de linha de vida sempre que

atividade. necessario.

5-falta de linha de vida.

22 Etapa — Montagem e desmontagem de andaime.
Legenda:
Categorias de Probabilidade (P) Categorias de Severidade (S) Categoria de risco Tipo de Agao de Controle

A  Extremamente Remota D Provavel | Desprezivel 1]l Critica Toleravel (T) Acdes Preventivas AP
B Remota E Freqiente I Marginal v Catastrdfica Moderado (M) Acdes Mitigadoras AM

C  Pouco provavel

N&o Toleravel (NT)
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- APR NUMERO:
- BASE - APR — ANALISE PRELIMINAR DE RISCO 001
RlSOter m IDENTIFICAGAO DA APR: REVISAO PAG
The Chemical Company Isolantes Térmicos Lida =
RISOTERM ISOLANTES TERMICOS 00 3 de 16
PARTICIPANTES:
Jader Norberto (Engenheiro); Yuri Farias Leite (BASF), Josenilton Batista (Refratarista); Cicero Ferreira (Refratarista Lider)
ATIVIDADE(S): Montagem do revestimento refratario, aplicagao de massa refrataria e Local do Servigo: DATA:
aplicagcao de fibra cerdmica na Camara de Combustao.
MAQUINAS, EQUIPAMENTOS E FERRAMENTAS QUE SERAO UTILIZADOS NAS HRU / A-230 27 /1 06 2020
ATIVIDADES: Ferramentas manuais em geral.
AVALIAGAO ACOES PREVENTIVAS (AP) / ACOES RESPONSAVEL
EVENTOS CAUSA EFEITOS ) | ) | R MITIGADORAS (AM) TIPO | olas ACOES
1- Falta de
acompanhamento
médico antes de
realizar servigo em
altura (medir pressao
arterial); 1- Os colaboradores que executam trabalhos em
2- Nao utilizacao de altura devem estar em perfeitas condigdes fisicas e
cinto de seguranga com psicoldgicas, sendo que antes do inicio das atividades
duplo talabarte; devera aferir a pressdo arterial;
3- Abertura no piso da LesBes 2- Utilizar cinto de seguranga com duplo talabarte
- Queda de pessoas e elevacao sem . para servigo acima de 2,00 m; - Supervisor -
objetos e em nivel isolamento e pgssoals, 3- Toda abertura no piso devera ser fechada ou Encarregado;
; ST -Danos B v M | o . AP PR
diferente. sinalizagao; materiais isolada e sinalizada; - Tecnico de
4-Auséncia do sistema ’ 4-Toda elevagdo devera dispor do sistema de Seguranga.
de protecgdo coletiva protecao contra queda de pessoas e/ou materiais;
conta queda de pessoas 5- Garantir que os materiais estejam presos ou com
e/ou materiais (linha de protecdo contra quedas;
vida guarda corpo, 6- seguir recomendagdes do Procedimento de
rodapés); montagem de andaimes.
5-Materiais soltos ou
sem protegao sobre
estruturas.
Legenda:

Categorias de Probabilidade (P)

A  Extremamente Remota
B Remota
C  Pouco provavel

D Provavel
E Freqlente

Categorias de Severidade (S)
| Desprezivel
I Marginal

Categoria de risco
Toleravel (T)
Moderado (M)
N&o Toleravel (NT)

1]l Critica
v Catastrofica

Tipo de Agao de Controle
Acdes Preventivas
Acgbes Mitigadoras

AP
AM
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- APR NUMERO:
- BASE . APR — ANALISE PRELIMINAR DE RISCO 001
R'SOter m IDENTIFICAGAO DA APR: REVISAO PAG
The Chemical Company Isolantes Térmicos Lida -
RISOTERM ISOLANTES TERMICOS 00 4 de 16
PARTICIPANTES:
Jader Norberto (Engenheiro); Yuri Farias Leite (BASF), Josenilton Batista (Refratarista); Cicero Ferreira (Refratarista Lider)
ATIVIDADE(S): Montagem do revestimento refratario, aplicagao de massa refrataria e Local do Servigo: DATA:
aplicagcao de fibra cerdmica na Camara de Combustao.
MAQUINAS, EQUIPAMENTOS E FERRAMENTAS QUE SERAO UTILIZADOS NAS HRU / A-230 27 /1 06 2020
ATIVIDADES: Ferramentas manuais em geral.
AVALIACAO ACOES PREVENTIVAS (AP) / ACOES RESPONSAVEL
EVENTOS CAUSA EFEITOS P | ) | R MITIGADORAS (AM) TIPO | LEl'As ACOES
32 Etapa -Transporte e Levantamento manual de peso.
1-Adequar postos de trabalhos. _Supervisor:
1.1-Manter postura correta. P !
- . AP -Encarregado
1-Condigdes 1.2-Respeitar as limitagbes do corpo. PR
. P ~ . . - . - Tecnico de
Postura inadequada ergondomicas Lesdes pessoais. C II M | 1.3 - Solicitar apoio em atividade que requer esforco |AP Sequranca
inadequadas fisico excessivo; 9 sa.
1.4 realizar treinamento sobre transporte e
movimentagao manual de cargas.
1- Trabalho préximo ao 1- Realizar isolamento e sinalizagédo do local: -Engenheiro
raio de agdo de carga; 2- Orientar em DDS quanto a proibi¢gao de invadir o -Encarregado
- Atingido por 2- Colaborador sob -Lesbes isolamento e transitar sob-carga elevadas; - Técnico de
gido por. cargas elevadas; pessoais. 2.1- Manter no local apenas trabalhadores envolvidos Seguranca
B Iv M o ) AP
3- Falta de na atividade;
planejamento da 3- Planejar a movimentagao da carga antes do inicio da
atividade. atividade.
Legenda:
Categorias de Probabilidade (P) Categorias de Severidade (S) Categoria de risco Tipo de Agao de Controle
A  Extremamente Remota D Provavel | Desprezivel 1]l Critica Toleravel (T) Acdes Preventivas AP
B Remota E Freqiente I Marginal v Catastrdfica Moderado (M) Acdes Mitigadoras AM

C  Pouco provavel

N&o Toleravel (NT)
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P APR NUMERO:
- BASE - APR — ANALISE PRELIMINAR DE RISCO 001
R'SOter m IDENTIFICAGAO DA APR: REVISAO PAG
The Chemical Company Isolantes Térmicos Lida -
RISOTERM ISOLANTES TERMICOS 00 5de 16
PARTICIPANTES:
Jader Norberto (Engenheiro); Yuri Farias Leite (BASF), Josenilton Batista (Refratarista); Cicero Ferreira (Refratarista Lider)
ATIVIDADE(S): Montagem do revestimento refratario, aplicagao de massa refrataria e Local do Servigo: DATA:
aplicagcao de fibra cerdmica na Camara de Combustao.
MAQUINAS, EQUIPAMENTOS E FERRAMENTAS QUE SERAO UTILIZADOS NAS HRU / A-230 27 /1 06 2020
ATIVIDADES: Ferramentas manuais em geral.
AVALIACAO ACOES PREVENTIVAS (AP) / ACOES RESPONSAVEL
EVENTOS CAUSA EFEITOS P | ) | R MITIGADORAS (AM) TIPO | oElAs ACOES
1-Falta do EPI
adequado;
2-Nao observagao do 1-Uso obrigatorio do EPI basicos (botas com S L
o s g ) -Supervisor;
local da atividade; antiderrapante); _Encarregado:
3- Deficiéncia/falta de Lesdes pessoais: 2-Realizar DDSMS com foco na atividade e leitura da } Técnicogde !
Queda do mesmo nivel planejamento da Danos rlr31ateriais’ C III M APR e AR; AP Seguranca
atividade; ) 3-Planejamento prévio da atividade; 9 sa.
4-Presenca de 4-Manter a area limpa e organizada;
obstaculos; 5-Isolar e sinalizar os locais das atividades.
5-Falta de isolamento e
sinalizacao.
42 etapa- Movimentacgao de cargas
1-Falta de atencao; 1- Manter atengao durante as atividades; --Engenheiro
2-Excesso de 2- Respeitar os limites de velocidade; -Encarregado
velocidade; -Lesdes 3- Respeitar as sinalizagdes; - Técnico de
- Atropelamento e/ou 3-Falta de sinalizago; pessoais; 4- Manter funcionando o alarme sonoro de ré; Seguranca
4-Auséncia do alarme | -Danos matérias. | B v M 5- O Motorista deve ser treinado e qualificado. AP

colisdo.

sonoro de ré;
5-Falta de qualificagéo
do motorista.

Legenda:

Categorias de Probabilidade (P)

A  Extremamente Remota
B Remota
C  Pouco provavel

D Provavel
E Freqlente

Categorias de Severidade (S)

| Desprezivel
I Marginal

Categoria de risco
Toleravel (T)
Moderado (M)
N&o Toleravel (NT)

1]l Critica
v Catastrofica

Tipo de Agao de Controle

Acdes Preventivas
Acgbes Mitigadoras

AP
AM
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. lSOter m IDENTIFICAGAO DA APR: REVISAO PAG
The Chemical Company Isolantes Térmicos Lida -
RISOTERM ISOLANTES TERMICOS 00 6 de 16
PARTICIPANTES:
Jader Norberto (Engenheiro); Yuri Farias Leite (BASF), Josenilton Batista (Refratarista); Cicero Ferreira (Refratarista Lider)
ATIVIDADE(S): Montagem do revestimento refratario, aplicagao de massa refrataria e Local do Servigo: DATA:
aplicagcao de fibra cerdmica na Camara de Combustao.
MAQUINAS, EQUIPAMENTOS E FERRAMENTAS QUE SERAO UTILIZADOS NAS HRU / A-230 27 /1 06 2020
ATIVIDADES: Ferramentas manuais em geral.
AVALIAGAO AGOES PREVENTIVAS (AP) / AGOES RESPONSAVEL
EVENTOS CAUSA EFEITOS P | ) | R MITIGADORAS (AM) TIPO | 'bE| AS ACOES
1- Falta de verificagédo 1- O operador e/ou rigger devera verificar o --Engenheiro
do posicionamento, posicionamento e nivelamento do patolamento antes -Encarregado
nivelamento do da operagao; - Técnico de
patolamento; 2- Realizar estudo de solo para garantir a sua Seguranca
2- Falta de estudo de estabilidade;
solo; 3- Verificar planta underground para certificagéo de
3- Falta de planta outras interferéncias;
underground; 4- Realizar a operagédo de movimentagao de carga
-Tombamento do 4- Operacgao de -Lesbes apenas em terrenos firme e com eixos nivelados;
maquinas / equipamento | movimentagao de carga pessoais; B v M | 5- Durante a movimentagéo de carga as patolas AP

em terreno desnivelado;
5- Patolamento
inadequado e sem
apoio;

6- Uso de sapata
inadequada para apoio
da patola;
7-Instabilidade e

desnivelamento do solo.

-Danos materiais.

deverao estar completamente estendidas e plenamente
apoiadas;

6- Utilizar sapatas adequadas sob as patolas conforme
procedimento;

7- Realizar inspecao previa do solo.

5° Etapa Aplicacao de fibra ceramica

Legenda:

Categorias de Probabilidade (P)

A  Extremamente Remota
B Remota
C  Pouco provavel

D Provavel
E Freqlente

Categorias de Severidade (S)
] Critica
v Catastrdfica

| Desprezivel
I Marginal

Categoria de risco
Toleravel (T)
Moderado (M)
N&o Toleravel (NT)

Tipo de Agao de Controle
Acdes Preventivas
Acgbes Mitigadoras

AP
AM




N° Doc:

- APR NUMERO:
- BASE - APR — ANALISE PRELIMINAR DE RISCO 001
The Chomical G 'ﬁlsgter {y IDENTIFICAGAO DA APR: REVISAO PAG
e Chemical Company lantes Térmicos Lida .
RISOTERM ISOLANTES TERMICOS 00 7 de 16
PARTICIPANTES:
Jader Norberto (Engenheiro); Yuri Farias Leite (BASF), Josenilton Batista (Refratarista); Cicero Ferreira (Refratarista Lider)
ATIVIDADE(S): Montagem do revestimento refratario, aplicagao de massa refrataria e Local do Servigo: DATA:
aplicagcao de fibra cerdmica na Camara de Combustao.
MAQUINAS, EQUIPAMENTOS E FERRAMENTAS QUE SERAO UTILIZADOS NAS HRU / A-230 27 /1 06 2020
ATIVIDADES: Ferramentas manuais em geral.
AVALIACAO ACOES PREVENTIVAS (AP)/ ACOES RESPONSAVEL
EVENTOS CAUSA EFEITOS ) | S | R MITIGADORAS (AM) TIPO | el A ACOES
;Slz)l(si,goé(ie e Monitoragao continua do nivel de O2 de todos os
e Presenca de atmosfera . Riscg dé executantes que estiverem dentro do espago confinado o Executantes:
Aplicagédo de Concreto asfixianteg explosdo * Medigdo de gases e explosividade a cada reentrada. e Supervisor d‘e
. ) : ~ e Utilizar mascaras descartaveis PFF1, PFF2 ou Respirador
Refratario, Manta de Fibra | e Presenga de atmosfera e [nalagdo de Semifacial Entrada em
Ceramica e Massa Refrataria | explosiva. Poeira de fibra C I M o Manter O‘ exaustor operando AM | Espago
na Camara de Combustdo. | e Poeira de fibra ceramica. | ceramica. e Fazer revezamento Se equip.e' Confinado;
* Pouca vgntllagao interna. | e Stress cglorlco; o Manter postura adequada e evitar esfor¢o excessivo (acima * Encarregado
e Postura inadequada. e Lombalgia /
. = de 20kg).
Distensao Muscular
6° Etapa Montagem do revestimento refratario
e Risco de . . . . . s
e Presenca de atmosfera asfixiagdo. e Monitoragdo continua do nivel de O2 nivel de oxigénio a
asfixiante. * Risco de (o:adl\zjléiiegrgcr)ag: -gases e explosividade
Instalagéo de revestimento * Presenca de atmosfera explosao. e Manter-se fora da linha de fogo de possiveis quedas de e Executantes;
J o explosiva. o Lesdo pessoal " e Supervisor de
refratario no bocal e periferia e Queda de tiiolo refratario | e Corte e tijolos. Entrada em
da Camara de Combustéo e oM e tjolo - C i M | e Uso das luvas de raspa, latex ou vaqueta. AP
. anuseio de tijolo ferimentos nas Espaco
Caldeira. - ~ o Manter o exaustor operando. ) .
refratario. maos. Confinado;

e Pouca ventilagado interna
e Postura inadequada

e Stress calorico.
e Lombalgia /
Distensdo Muscular

e Fazer revezamento de equipe.
o Manter postura adequada e evitar esforgo excessivo (acima
de 20kg).

e Encarregado;

Legenda:

Categorias de Probabilidade (P)

A  Extremamente Remota
B Remota
C  Pouco provavel

D Provavel
E Freqlente

Categorias de Severidade (S)
] Critica
v Catastrdfica

| Desprezivel
I Marginal

Categoria de risco
Toleravel (T)
Moderado (M)
N&o Toleravel (NT)

Acdes Preventivas
Acgbes Mitigadoras

Tipo de Agao de Controle

AP
AM




N° Doc:

O - BASF

The Chemical Company

Risoterm

Isolantes Térmicos Ltda

APR - ANALISE PRELIMINAR DE RISCO | ™" .
IDENTIFICAGAO DA APR: REVISAO PAG
RISOTERM ISOLANTES TERMICOS 00 8 de 16

PARTICIPANTES:

Jader Norberto (Engenheiro); Yuri Farias Leite (BASF), Josenilton Batista (Refratarista); Cicero Ferreira (Refratarista Lider)

ATIVIDADE(S): Montagem do revestimento refratario, aplicagao de massa refrataria e Local do Servigo: DATA:
aplicagcao de fibra cerdmica na Camara de Combustao.
MAQUINAS, EQUIPAMENTOS E FERRAMENTAS QUE SERAO UTILIZADOS NAS HRU / A-230 27 /1 06 2020
ATIVIDADES: Ferramentas manuais em geral.
AVALIAGAO AGOES PREVENTIVAS (AP) / AGOES RESPONSAVEL
EVENTOS CAUSA EFEITOS P | ) | R MITIGADORAS (AM) TIPO | oElAs ACOES
72 Etapa - Trabalho em Espaco Confinado
1-Realizar monitoramento prévio e periédico do nivel de
oxigénio; Nao liberar a entrada de pessoas, sem a
adogao de medidas especiais de controle se a
oA concentragéo de oxigénio medida no interior do espago -Coordenador
1-Deficiéncia de i . . : Supervisor
oxigénio; confinado for inferior a 19,5% ou superior a 23,0 %. - supervisor
. 2- Presencas de -Lesdes c |11 |M |2-Realizar medicdes para verificar a concentrages e | ap | “ENcarregado;
;:ﬁ%lndaaddoe em espaco agentes (fisicos pessoais; intensidades dos riscos fisicos, quimicos, biolégicos e -STecnlco de
' quimicos bioldgicos e mecanico; eguranca;
mecanico); 2.1-Realizar monitoramento prévio e peridédico para
3-Mal subito detecgéo de gases;
2.2 — Profissionais qualificados na NR 33 — espaco
confinado;
3-Manter observador e equipe de resgate apostos.
Legenda:
Categorias de Probabilidade (P) Categorias de Severidade (S) Categoria de risco Tipo de Agao de Controle
A  Extremamente Remota D Provavel | Desprezivel 1]l Critica Toleravel (T) Acdes Preventivas AP
B Remota E Freqiente I Marginal v Catastrdfica Moderado (M) Acdes Mitigadoras AM

C  Pouco provavel

N&o Toleravel (NT)




N° Doc:

- APR NUMERO:
. APR — ANALISE PRELIMINAR DE RISCO 001
. RlSOter m IDENTIFICAGAO DA APR: REVISAO PAG
The Chemical Company Isolantes Térmicos Lida -
RISOTERM ISOLANTES TERMICOS 00 9de 16
PARTICIPANTES:
Jader Norberto (Engenheiro); Yuri Farias Leite (BASF), Josenilton Batista (Refratarista); Cicero Ferreira (Refratarista Lider)
ATIVIDADE(S): Montagem do revestimento refratario, aplicagao de massa refrataria e Local do Servigo: DATA:
aplicagcao de fibra cerdmica na Camara de Combustao.
MAQUINAS, EQUIPAMENTOS E FERRAMENTAS QUE SERAO UTILIZADOS NAS HRU / A-230 27 /1 06 2020
ATIVIDADES: Ferramentas manuais em geral.
AVALIACAO ACOES PREVENTIVAS (AP) / ACOES RESPONSAVEL
EVENTOS CAUSA EFEITOS P | ) | R MITIGADORAS (AM) TIPO | 'bE| AS ACOES
1- Falta de 1- A aptidao para trabalho em espaco confinado deve
acompanhamento estar consignada no Atestado de Saude Ocupacional do -Coordenador
médic% antes de realizar trabalhador e a sistematica de avaliacdo da sua saude - Supervisor
servico de espaco -Lesdes C III |M deve ser feita através da realizacao de exames médicos, | AP | -Encarregado;
nfiﬁ do- pag pessoais; de acordo como PCMSO, para comprovar a capacidade -Técnico de
confinado; laboral para a realizagdo de atividades nessa Seguranga;
circunstancia.
-Coordenador
. - Supervisor
it-):ﬁ(latg rcrilz rﬁ:tip:mtagao, Less 2-Realizar treinamento capacitagéo, conhecimento e -Encarregado;
habilidades: eiSS%Z?S_ B III |M habilidades necessarias para o desempenho seguro de | AP | -Técnico de
' P ! suas obrigagdes designadas. Seguranga;
-Atividade em espaco
confinado. Coordenad
3-Falta de avaliagcéo 3-Realizar uma avaliagdo adequada quanto a : Soor rf/?a ror
adequada quanto a LesB classificagéo dos espagos confinados; -Enuperr S0 do:
classificagdo do espacgo ezssgz?s_ C IIT M 3.1- Acessos ao interior do equipamento para testes AP -Tégﬁi ngdae ©
confinado; P ! atmosféricos devem atender a todos os requisitos de Seguranca:
segurancga estabelecidos no procedimento. g &4,

Legenda:

Categorias de Probabilidade (P)

A  Extremamente Remota
B Remota
C  Pouco provavel

D Provavel
E Freqlente

Categorias de Severidade (S)
| Desprezivel
I Marginal

Categoria de risco
Toleravel (T)
Moderado (M)
N&o Toleravel (NT)

1]l Critica
v Catastrofica

Acdes Preventivas
Acgbes Mitigadoras

Tipo de Agao de Controle

AP
AM




N° Doc:

- APR NUMERO:
- BASE . APR — ANALISE PRELIMINAR DE RISCO 001
R'SOter m IDENTIFICAGAO DA APR: REVISAO PAG
The Chemical Company Isolantes Térmicos Lida -
RISOTERM ISOLANTES TERMICOS 00 10 de 16
PARTICIPANTES:
Jader Norberto (Engenheiro); Yuri Farias Leite (BASF), Josenilton Batista (Refratarista); Cicero Ferreira (Refratarista Lider)
ATIVIDADE(S): Montagem do revestimento refratario, aplicagao de massa refrataria e Local do Servigo: DATA:
aplicagcao de fibra cerdmica na Camara de Combustao.
MAQUINAS, EQUIPAMENTOS E FERRAMENTAS QUE SERAO UTILIZADOS NAS HRU / A-230 27 /06 2020
ATIVIDADES: Ferramentas manuais em geral.
AVALIACAO ACOES PREVENTIVAS (AP) / ACOES RESPONSAVEL
EVENTOS CAUSA EFEITOS P | ) | R MITIGADORAS (AM) TIPO | LEl'As ACOES
4-Falta de 4- Todo trabalho em espago confinado deve ser - -Coordenador
documentacso para realizado sob supervisao e ser precedido de Analise - Supervisor
ermissio go a(F:Jesso a0 -Lesdes B T | M Preliminar de Riscos, Permissdo de Entrada e Trabalho AP -Encarregado;
P nfinado: pessoais; (PET), além da elaboragéo de procedimentos -Técnico de
espago confinado, operacionais, considerando especificagdes de todos os Seguranga;
tipos de equipamentos e atividades pertinentes.
82 Etapa - Trabalho em Altura
Legenda:
Categorias de Probabilidade (P) Categorias de Severidade (S) Categoria de risco Tipo de Agao de Controle
A  Extremamente Remota D Provavel | Desprezivel 1]l Critica Toleravel (T) Acdes Preventivas AP
B Remota E Freqiente I Marginal v Catastrdfica Moderado (M) Acdes Mitigadoras AM

C  Pouco provavel

N&o Toleravel (NT)




N° Doc:

- APR NUMERO:
- APR — ANALISE PRELIMINAR DE RISCO 001
. RlSOter m IDENTIFICAGAO DA APR: REVISAO PAG
The Chemical Company Isolantes Térmicos Lida -
RISOTERM ISOLANTES TERMICOS 00 11 de 16
PARTICIPANTES:
Jader Norberto (Engenheiro); Yuri Farias Leite (BASF), Josenilton Batista (Refratarista); Cicero Ferreira (Refratarista Lider)
ATIVIDADE(S): Montagem do revestimento refratario, aplicagao de massa refrataria e Local do Servigo: DATA:
aplicagcao de fibra cerdmica na Camara de Combustao.
MAQUINAS, EQUIPAMENTOS E FERRAMENTAS QUE SERAO UTILIZADOS NAS HRU / A-230 27 /1 06 2020
ATIVIDADES: Ferramentas manuais em geral.
AVALIACAO ACOES PREVENTIVAS (AP) / ACOES RESPONSAVEL
EVENTOS CAUSA EFEITOS ) | s | R MITIGADORAS (AM) TIPO | olas ACOES
1- Nao utilizacao de
g'St?Odt;Zi%l:{:,nga com 1- Os colaboradores que executam trabalhos em
5. ?Abertura no d iso da altura devem estar em perfeitas condigdes fisicas e
elevacdo sem P psicoldgicas e o ASO apto para exercer atividade;
isolaniento e 2- Utilizar cinto de seguranga com duplo talabarte
sinalizacso: _LesBes para servigo acima de 2,00 m; - Supervisor -
- Queda de pessoas e 3-Ausér?cia,do sistema essoals: 3- Toda abertura no piso devera ser fechada ou Encarregado;
objetos e em nivel = : P ! isolada e sinalizada; - Técnico de
. de protegao coletiva -Danos B IV M x - . AP
diferente. conta queda de pessoas | materiais 4-Toda elevagao devera dispor do sistema de Seguranga.
e/ou rr?ateriais (ﬁnha de ) protecdo contra queda de pessoas e/ou materiais;
vida quarda corpo 5- Garantir que os materiais estejam presos ou com
roda gé), PO, protecao contra quedas.
4—Mal?cerilais soltos ou 6-Utilizar meios de acesso para niveis diferentes,
o conforme “NR-18.12" (Ex. Escada de acesso ou
sem protegao sobre rampas)
estruturas. pas).
5- Utilizacao de meios
de acesso inadequados.
92 Etapa - Testes e Simulacdes
Legenda:

Categorias de Probabilidade (P)

A  Extremamente Remota
B Remota
C  Pouco provavel

D Provavel
E Freqlente

Categorias de Severidade (S)
| Desprezivel
I Marginal

Categoria de risco
Toleravel (T)
Moderado (M)
N&o Toleravel (NT)

1]l Critica
v Catastrofica

Tipo de Agao de Controle

Acdes Preventivas
Acgbes Mitigadoras

AP
AM




N° Doc:

z APR NUMERO:
- BASE . APR — ANALISE PRELIMINAR DE RISCO 001
: RIS Oter m IDENTIFICAGAO DA APR: REVISAO PAG
The Chemical Company Isolantes Térmicos Lida -
RISOTERM ISOLANTES TERMICOS 00 12 de 16
PARTICIPANTES:
Jader Norberto (Engenheiro); Yuri Farias Leite (BASF), Josenilton Batista (Refratarista); Cicero Ferreira (Refratarista Lider)
ATIVIDADE(S): Montagem do revestimento refratario, aplicagao de massa refrataria e Local do Servigo: DATA:
aplicagcao de fibra cerdmica na Camara de Combustao.
MAQUINAS, EQUIPAMENTOS E FERRAMENTAS QUE SERAO UTILIZADOS NAS HRU / A-230 27 /1 06 2020
ATIVIDADES: Ferramentas manuais em geral.
AVALIAGAO ACOES PREVENTIVAS (AP) / ACOES RESPONSAVEL
TIPO =
EVENTOS CAUSA EFEITOS ) | ) | R MITIGADORAS (AM) PELAS ACOES
eManter pessoas que nao estejam envolvidas na tarefa
afastada;
oN3o executar atividades paralelas;
eManter ferramentas acondicionadas em sacolas
e Queda de ferramentas. apropriadas;
e Aprisionamento de B e|solar e sinalizar a area de trabalho com tela terquinte; e Executantes;
pessoas entre as calhas. ol_\?sao pestsogl. eUtilizar luvas de raspa, latex ou vaqueta e Supervisor de
Testes e Simulagdes e Instalagdo da unidade de E; azameg Od N durante a execugao do servigo; Entrada em
(Integridade Operacional, gas inflamavel (GLP). asl seguido de — eEnclausurar todo local da atividade; AM | Espaco
Integridade do Sistema e de | e Utilizagéo de exlg O,(Sja(,)' eManter equipamentos aterrados; Confinado;
Estanqueidade) Equipamentos elétricos. ° CEI % eUtilizar valvulas de seguranca corta chama; e Técnico de
e Calor gerado na propria | ® 2'0dYe eManter extintor no local; Seguranca
atividade e Stress calorico. eChecar todas as mangueiras antes do inicio das atividades
Legenda:

Categorias de Probabilidade (P)

A  Extremamente Remota
B Remota
C  Pouco provavel

D Provavel
E Freqlente

Categorias de Severidade (S)
] Critica
v Catastrdfica

| Desprezivel

I Marginal

Categoria de risco
Toleravel (T)
Moderado (M)
N&o Toleravel (NT)

Tipo de Agao de Controle

Acdes Preventivas AP
Acgbes Mitigadoras AM




N° Doc:

- APR NUMERO:
- APR — ANALISE PRELIMINAR DE RISCO 001
RIS Oter m IDENTIFICAGAO DA APR: REVISAO PAG
The Chemical Company Isolantes Térmicos Lida -
RISOTERM ISOLANTES TERMICOS 00 13 de 16
PARTICIPANTES:
Jader Norberto (Engenheiro); Yuri Farias Leite (BASF), Josenilton Batista (Refratarista); Cicero Ferreira (Refratarista Lider)
ATIVIDADE(S): Montagem do revestimento refratario, aplicagao de massa refrataria e Local do Servigo: DATA:
aplicacao de fibra ceramica na Camara de Combustao.
MAQUINAS, EQUIPAMENTOS E FERRAMENTAS QUE SERAO UTILIZADOS NAS HRU / A-230 27 /1 06 2020
ATIVIDADES: Ferramentas manuais em geral.
AVALIACAO AQ()ES PREVENTIVAS (AP) / AQ()ES RESPONSAVEL
TIPO =
EVENTOS CAUSA EFEITOS ) | S | R MITIGADORAS (AM) PELAS ACOES
eRuido; Isol inali . d . tacso d
. i elmpacto contra elsolar e sinalizar areas da movimentagéo dos
e Movimentagao de . equipamentos;
. ! ¢ estruturas; SUtili tecs diti ti ua: oE tantes:
Desmontagem e maquinas e equipamentos. ePrensagem de ilizar prote¢éo auditiva — tipo plug; o xecutantes;
A . e Queda de material, bater s eVerificar o espago de movimentagéo antes de iniciar a e Técnico de
desmobilizagao da equipe membros; C II M ! AP .
contra pessoas ou eLesio de desmontagem; Seguranga;
equipamentos e maquina . eUsar luvas de raspa, latex ou vaqueta. e Encarregado;
. pessoas; e ; ) . .
auxiliar. eVerificar se a gaiola esta apropriada para o icamento dos
equipamentos e se a porta esta devidamente travada;
e Risco de e Monitoragao continua do nivel de O2 de todos os
asfixiagao. executantes que estiverem dentro do espaco confinado.
e Presenca de atmosfera | e risco de e Medicao de gases e explosividade nivel de oxigénio a cada
asfixiante. exploséo. reentrada.

- . e Presenca de atmosfera | e Corte e e Uso das luvas de raspa, latex ou vaqueta. i
Demoli¢édo do revestimento losi feri Utilizar P 50 Auricul e Executantes;
refratario na 4rea externa na _ explosiva er_lmentos nas ° t! izar r9tegao uricular . e Supervisor de

A ~ e Utilizacdo de ferramentas | maos. e Utilizar mascaras descartaveis PFF1, PFF2 ou Respirador
Camara de Combustédo com a ; . I Entrada em
Utilizacio de ferramentas manuais. e Ruido C II M Semifacial. AP Espaco
manugis e Projecdo de particulas | e Inalagdo de e Manter-se fora da linha de fogo, quando na demoligao. Co%fi%adO'
) provenientes da demoli¢&o. | poeiras e Manter postura adequada e evitar esforgo excessivo e Encarre ,ado
e Postura inadequada. e Lesdo pessoal. e Manter o exaustor operando. 9
e Pouca ventilagéo interna. | ¢ Lombalgia / e Fazer revezamento de equipe.

Distensdes e Inspecionar visualmente, durante a execugéo da

Muscular. atividade todo o refratario no interior do equipamento,

e Stress calorico; prevenindo-se de possiveis desmoronamentos;

Legenda:

Categorias de Probabilidade (P)

A  Extremamente Remota
B Remota
C  Pouco provavel

D Provavel
E Freqlente

Categorias de Severidade (S)
| Desprezivel

I Marginal

Categoria de risco
Toleravel (T)
Moderado (M)
N&o Toleravel (NT)

1]l Critica
v Catastrofica

Acdes Preventivas
Acgbes Mitigadoras

Tipo de Agao de Controle

AP
AM




N° Doc:

- APR NUMERO:
. APR — ANALISE PRELIMINAR DE RISCO 001
. RIS Oter m IDENTIFICAGAO DA APR: REVISAO PAG
The Chemical Company Isolantes Térmicos Lida -
RISOTERM ISOLANTES TERMICOS 00 14 de 16
PARTICIPANTES:
Jader Norberto (Engenheiro); Yuri Farias Leite (BASF), Josenilton Batista (Refratarista); Cicero Ferreira (Refratarista Lider)
ATIVIDADE(S): Montagem do revestimento refratario, aplicagao de massa refrataria e Local do Servigo: DATA:
aplicagcao de fibra cerdmica na Camara de Combustao.
MAQUINAS, EQUIPAMENTOS E FERRAMENTAS QUE SERAO UTILIZADOS NAS HRU / A-230 27 /1 06 2020
ATIVIDADES: Ferramentas manuais em geral.
AVALIACAO ACOES PREVENTIVAS (AP)/ ACOES RESPONSAVEL
EVENTOS CAUSA EFEITOS ) | S | R MITIGADORAS (AM) TIPO | 5E| As AGOES
e Monitoragao continua do nivel de O2 de todos os
e | esdo de executantes que estiverem dentro do espaco confinado.
e Presenca de atmosfera pessoas e Medicao de gases e explosividade nivel de oxigénio a cada
asfixiante. e Corte e reentrada. e Executantes;
e Presenga de atmosfera ferimentos nas e Sinalizacao e Isolamento de area e Supervisor de
Remocao do refratario na explosiva maos e Ultilizar luvas de raspa, latex ou vaqueta.. Entrada em
Combustao e Caldeira. e Batida contra e |Inalacdo de C II M e Utilizar mascaras descartaveis PFF1, PFF2 ou Respirador | AP | Espago
equipamentos; poeiras. Semifacial. Confinado;
e Queda de material. e Lombalgia/ e Manter postura adequada e evitar esforgo excessivo e Técnico de
e Remocgao do material Distensdo Muscular (acima de 20kg) Seguranca.

e Residuos/ tijolos

e Residuos deverdo estar acondicionados de forma
adequada.

Observacgao: Ao observar outro risco nao previsto nesta APR, paralisar o trabalho imediatamente e comunicar ao supervisor ou fiscal

Categorias de Probabilidade (P)

Legenda:

A  Extremamente Remota
B Remota

C  Pouco provavel

D Provavel
E Freqlente

Categorias de Severidade (S)

| Desprezivel
I Marginal

n
1\

Critica

Catastrofica

Categoria de risco
Toleravel (T)
Moderado (M)
N&o Toleravel (NT)

Tipo de Agao de Controle
Acdes Preventivas AP
Acgbes Mitigadoras AM




N° Doc:

BAS y APR - ANALISE PRELIMINAR DERISCO | ""”ERQOM
“Ec-hemical Com) f ﬂnﬁgterm IDENTIFICAGAO DA APR: REVISAO PAG
- e RISOTERM ISOLANTES TERMICOS 00 15 de 16

PARTICIPANTES:
Jader Norberto (Engenheiro); Yuri Farias Leite (BASF), Josenilton Batista (Refratarista); Cicero Ferreira (Refratarista Lider)

ATIVIDADE(S): Montagem do revestimento refratario, aplicagao de massa refrataria e Local do Servigo: DATA:
aplicacao de fibra ceramica na Camara de Combustao.

MAQUINAS, EQUIPAMENTOS E FERRAMENTAS QUE SERAO UTILIZADOS NAS HRU / A-230 27 /1 06 2020
ATIVIDADES: Ferramentas manuais em geral.

AVALIAGAO AGOES PREVENTIVAS (AP) / AGOES TIPo | RESPONSAVEL
P[s[R MITIGADORAS (AM) PELAS AGOES

EVENTOS CAUSA EFEITOS

RECOMENDACOES GERAIS:

e Realizar DDSMS com base na APR e evidenciar;

e Qualquer alteragéo nesta APR deve ser feita nova avaliagdo com os representantes envolvidos;

e Uso obrigatorio dos EPIs recomendados para realizagao da tarefa;

e Realizar isolamento de area conforme padrao;

e Manter agente extintor proximo ao local do servigo;

e Verificar a necessidade de monitorar exclusividade na area de trabalho;

e Verificar a necessidade de manter mangueira pressurizada (agua combate incéndio);

e Retirar diariamente todo o residuo gerado segregando em local apropriado;

¢ Nenhum funcionario devera iniciar os servigos sem treinamento basico de seguranga devendo exercer o direito de recusa;
¢ Todos os funcionarios deverao usar fardamento em boas condi¢gdes de conservagao e higiene;

e As atividades em areas da Petrobras s6 devem ser realizadas com PT ou PTT.

NENHUM SERVICO E TAO IMPORTANTE QUE NAO POSSA SER PLANEJADO E EXECUTADO COM SEGURANCA

Legenda:

Categorias de Probabilidade (P) Categorias de Severidade (S) Categoria de risco Tipo de Agao de Controle
A  Extremamente Remota D Provavel | Desprezivel 1]l Critica Toleravel (T) Acdes Preventivas AP
B Remota E Freqiente I Marginal v Catastrdfica Moderado (M) Acgdes Mitigadoras AM

C  Pouco provavel Nao Toleravel (NT)



N° Doc:

- APR NUMERO:
- BASE . APR — ANALISE PRELIMINAR DE RISCO 001
RlSOter m IDENTIFICAGAO DA APR: REVISAO PAG
The Chemical Company Isolantes Térmicos Lida -
RISOTERM ISOLANTES TERMICOS 00 16 de 16
PARTICIPANTES:
Jader Norberto (Engenheiro); Yuri Farias Leite (BASF), Josenilton Batista (Refratarista); Cicero Ferreira (Refratarista Lider)
ATIVIDADE(S): Montagem do revestimento refratario, aplicagao de massa refrataria e Local do Servigo: DATA:
aplicagcao de fibra cerdmica na Camara de Combustao.
MAQUINAS, EQUIPAMENTOS E FERRAMENTAS QUE SERAO UTILIZADOS NAS HRU / A-230 27 /1 06 2020
ATIVIDADES: Ferramentas manuais em geral.
AVALIAGAO ACOES PREVENTIVAS (AP) / ACOES RESPONSAVEL
EVENTOS CAUSA EFEITOS P|s|R MITIGADORAS (AM) TIPO | oEAS ACOES

ASSINATURAS DOS EMITENTES DA APR:

VERIFICADA POR:

Jader Norberto Josenilton Batista Cicero Andrade Yuri Farias Leite
Legenda:
Categorias de Probabilidade (P) Categorias de Severidade (S) Categoria de risco Tipo de Agao de Controle
A  Extremamente Remota D Provavel | Desprezivel 1]l Critica Toleravel (T) Acdes Preventivas AP
B Remota E Freqiente I Marginal v Catastrdfica Moderado (M) Acdes Mitigadoras AM

C  Pouco provavel

N&o Toleravel (NT)
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Conselho Regional de Engenharia e Agronomia da Bahia

Anotacido de Responsabilidade Técnica - ART - ART OBRA / SERVICO
Lei n° 6.496, de 7 de dezembro de 1977 C REA BA No BA202(§03187992

INICIAL

1. Responsavel Técnico

JADER DE OLIVEIRA NORBERTO
Titulo profissional: ENGENHEIRO CIVIL RNP: 0505859467
Registro: 32754BA

Empresa contratada: RISOTERM ISOLANTES TERMICOS LTDA Registro: 0000081160-BA
2. Dados do Contrato
Contratante: BASF SA CPF/CNPJ: 48.539.407/0072-01
RUA BENZENO No: 779
Complemento: Bairro: POLO PETROQUIMICO
Cidade: CAMACARI UF: BA CEP: 42810020
Contrato: 4959021413 Celebrado em: 29/06/2020
Valor: R$ 28.000,00 Tipo de contratante: Pessoa Juridica de Direito Privado

Acao Institucional: NENHUMA - NAO OPTANTE

3. Dados da Obra/Servigo

RUA BENZENO Ne: 779

Complemento: Bairro: POLO PETROQUIMICO

Cidade: CAMACARI UF: BA CEP: 42810020

Data de Inicio: 29/06/2020 Previsdo de término: 01/07/2020 Coordenadas Geogréficas: -12.781456, -38.398203
Finalidade: Industrial Codigo: N&o Especificado

Proprietario: BASF SA CPF/CNPJ: 48.539.407/0072-01

4. Atividade Técnica
12 - Execugao Quantidade Unidade

165 - Execugdo de Manutencdo > CONSTRUGCAO CIVIL - ATIVIDADES PROFISSIONAIS, 2,00 m?
CIENTIFICAS E TECNICAS > SERVICOS TECNICOS PROFISSIONAIS > #187 - SERVICOS AFINS
E CORRELATOS EM UNIDADE INDUSTRIAIS

Ap6s a conclusédo das atividades técnicas o profissional devera proceder a baixa desta ART

5. Observagdes
SERVIGOS DE RECAPACITAGAO TERMICA NO REVESTIMENTO REFRATARIO DA CAMARA DE COMBUSTAO HRB (A230).

6. DeclaragGes

- Declaro que estou cumprindo as regras de acessibilidade previstas nas normas técnicas da ABNT, na legislacéo especifica e no decreto n.
5296/2004.

7. Entidade de Classe
NENHUMA - NAO OPTANTE

8. Assinaturas
Declaro serem verdadeiras as informacdes acima JADER DE OLIVEIRA NORBERTO - CPF: 506.324.935-34

, de de
Local data BASF SA - CNPJ: 48.539.407/0072-01

9. Informacdes

* A ART é valida somente quando quitada, mediante apresentacéo do comprovante do pagamento ou conferéncia no site do Crea.

10. Valor
Valor da ART: R$ 233,94 Registrada em: 01/07/2020 Valor pago: R$ 233,94 Nosso Numero: 51725594

A autenticidade desta ART pode ser verificada em: http://crea-ba.sitac.com.br/publico/, com a chave: 2zxDa
Impresso em: 02/07/2020 as 08:48:12 por: , ip: 200.165.8.16

www.creaba.org.br creaba@creaba.org.br - C REA_ BA

Tel: (71) 3453-8990 Fax: (71) 3453-8989 Conselho Regional de Engenharia

e Agronomia da Bahia
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THED‘M7BOND

REFRACTORY SOLUTIONS

Print

TECHNICAL DATA SHEET

Thermbond chemically bonds to existing fired refractories.

FORMULA 6-P

Thermbond Refractories use the patented Stellar Binder System™ for easy and accurate mixing,
controlled setting, fast dry-out and heat up, thermal shock resistance and other unique properties.

Revision 10/27/2019

CHARACTERISTICS - Silica - Non-Wetting - Mullite - Fast Curing - Fast Setting - Fine Grain - Dense

r r
Unit Equivalent Bags:1 Jug:1 Data based on Casting
Bag Weight* 51 Ibs 23.1 kg
Jug Weight* 8 Ibs 3.6 kg Alternative Method*** Hand Packing
X Troweling
Drum Weight 400 Ibs 181.4 kg
Unit Weight* 59 Ibs 26.8 kg p
Yield / Unit* 0.40 ft3 0.011 m3
. N -
Unlts/To-n 33.81 short 37.27 rT1etr|c As Placed 148 Ibs/ft3 2371 kg/m3
Wet to Dry Ratio* Contact Us for Details
Liquid Activator FORMULA After 1500F (816C) 140 Ibs/ft3 2243 kg/m3
Bags Per Pallet 48
Drums Per Dry Pallet 1 (
- L Hot Face 3000 F 1649 C
1500F (816C) 4000 psi 281 kg/cm2 27.6 N/mm2 e
2000F (1093C) 8000 psi 562 kg/cm2 55.2 N/mm2
2500F (1371C) 11750 psi 826 kg/cm2 81.0 N/mm2 1500F (816C) -0.30%
e 2000F (1093C) -0.60%
_ o,
A203 61.00% 2500F (1371C) 0.70%
Sio2 29.00% -
Fe203 0.90%
P205 6.00% 600F (316C) 8.5 Btu-in/hr-ft2-F 1.23 W/m K
Other 3.10% 1000F (538C) 8.7 Btu-in/hr-ft2-F 1.25 W/m K
Total 100.00% 1200F (649C) 9.1 Btu-in/hr-ft2-F 1.31 Wim K
1800F (982C) 9.5 Btu-in/hr-ft2-F 1.37 Wim K
-
1500F (816C) 900 psi 63 kg/cm?2 6.2 N/mm2
2000F (1093C) 1750 psi 123 kg/cm2 12 N/mm2
2500F (1371C) 2600 psi 183 kg/cm?2 18 N/mm2
( 1500F (816C) | 2100 psi 148 kglcm2 14 N/mm2

**Test data shown are based on averages subject to normal variation on individual tests, and therefore should not be assumed to be maximum or minimum specifications.
***Application by alternative method may produce somewhat different results.
Measures are approximate and may vary. For mixing partial units, contact Stellar Materials for specific wet-to-dry ratios. See Installation Guide for more detailed information.
To assure you are getting the latest data, see our online data sheets at tds.thermbond.com.
Due to the unique nature of the Stellar binder system, test procedures vary slightly from ASTM.
Documentation of these variations is available upon request.
Thermbond is a registered trademark of Stellar Materials Incorporated. All rights reserved.

tds.thermbond.com/DetailPrint.aspx?Product_Id=152&Mode=IN 11
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)
THED‘M7BOND

REFRACTORY SOLUTIONS

TECHNICAL DATA SHEET

Revision 10/27/2019

FORMULA 6-P

O Thermbond utiliza o patenteado sistema Stellar Binder System™ para uma mistura facil e acurada,
endurecimento controlado, curva de secagem e aquecimento acelerados, resisténcia a choque témico e
outras propriedades Unicas. Thermbond adere quimicamente a refratarios queimados ja existentes.

CARACTERISTICAS - Silica - Nao reque agua - Mulita - Cura acelerada - Rapido endurecimento - Grao

fino - Denso
r r
Unidade Equivalente Sacos:1 Galdes:1 Dados baseados em Derramamento
Peso do Saco* 51 Ibs 23.1 kg
Peso do Galao* 8 Ibs 3.6 kg Método de aplicag&o alternativo*** Apggsgzﬂigfo
Peso do Barril* 400 Ibs 181.4 kg
Peso da Unidade* 59 Ibs 26.8 kg -
Rendimento / Unidade* 0.40 ft3 0.011 m3
. " -
Unidades / Tonelada 33.81 short 37.27 rT1etr|c Como aplicado 148 Ibs/ft3 2371 kg/m3
Seca Molhada % Contact Us for Details
Liquido ativador FORMULA After 1500F (816C) 140 Ibs/ft3 2243 kg/m3
Sacos por Pallet 48
Barris por pallet de pé 1 ("
-
L Face quente 3000 F 1649 C
1500F (816C) 4000 psi 281 kg/cm2 27.6 N/mm2
2000F (1093C) 8000 psi 562 kg/cm2 55.2 N/mm2 r
2500F (1371C) 11750 psi 826 kg/cm2 81.0 N/mm2
1500F (816C) -0.30%
-
2000F (1093C) -0.60%
| 0,
A203 61.00% 2500F (1371C) 0.70%
Sio2 29.00% p
Fe203 0.90%
P205 6.00% 600F (316C) 8.5 Btu-in/hr-ft2-F 1.23 W/im K
Outros 3.10% 1000F (538C) 8.7 Btu-in/hr-ft2-F 1.25 W/im K
Total 100.00% 1200F (649C) 9.1 Btu-in/hr-ft2-F 1.31 W/m K
1800F (982C) 9.5 Btu-in/hr-ft2-F 1.37 W/im K
-
1500F (816C) 900 psi 63 kg/cm2 6.2 N'mm2
2000F (1093C) 1750 psi 123 kg/cm2 12 N/mm2
2500F (1371C) 2600 psi 183 kg/cm2 18 N/mm2
r ~
1500F (816C) | 2100 psi 148 kg/cm2 14 N/mm2

** Os resultados mostrados sao baseados em médias sujeitos a variagdes em testes individuais, e logo ndo deve ser assumidos como especificagdes de valores maximos ou minimos.
A documentagao relativa a estas variagdes esta disponivel apos requisi¢ao
As medidas sdo aproximadas e podem sofrer variagdes. Para misturar unidades parciais, contate Stellar Materials para a proporgao liquido/po. Leia o guia de instalagdo para informagdes detalhadas.
To assure you are getting the latest data, see our online data sheets at tds.thermbond.com.
Devido 4 natureza tnica do Sistema de Aderéncia STELLAR, os procedimentos para testes em laboratorio podem variar ligeiramente dos procedimentos ASTM.
Documentation of these variations is available upon request.
Thermbond ¢ uma marca registrada da Stellar Materials Incorporated. Todos os direitos reservados.

tds.thermbond.com/DetailPrint.aspx?Product_Id=152&Mode=IN 11
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Item Quantity Designation of Article Requirements Test-No. Tome 1R 2% Rooodbn®  Reduwctofaea Ty | TestTemp. gy of Imp: .
Poste Nombre Désignation Spécifications Essai-No. dveprgﬁvene b hipa e g . % e o Besal dzvr/ef'“ence nglfrsﬂes7.5
i
10 1 n.k. Red. DIN2616-2 DIN 2609, AD2000 W2/W10, HP8/3 7296 L 310 275 625 D 64 v A 151
1.4571 33,7 x 4,0/21,3 x 3,2 DIN EN 10216-5, VDTUV 1252
s.con.Red. DIN2616-2 DIN EN 10253-4 B
1.4571 33,7 x 4,0/21,3 x 3,2
Pos. Werkstoff Schmelze Nr. Ident-Nr. E.-Art ANALYSE/ ANALYSIS / COMPOSITION CHIMQUE
. . Cc i P Cr Mo Ni Al Ti N Cu \
ltem Material Heat-No. Identity-No. Process Nb Si Mn s CEq
Poste Matiére No. coulée No. identité Procede % % % % % % % % % % % % % % %
10 1.4571 YX1011-102 27296-2130 E 0,031 0,45 0,66 0,034 0,002 16,67 2,07 11,04 0,28
IK-Test nach: EN ISO 3651-2/A: ohne Befund / Intergranular corrision acc. to: EN ISO 3651-2/A: fulfilled Besichtigung und Ausmessung: 0.B.
Surface and dimensional inspection: w.o.
Verwechslungspriifung (Spektrotest): ohne Befund /Results of P.M.I.: without objection, IS0-3166-1-156 Inspection surface et dimension: Satisfaisant
- - . om s . o . Die gestellten Anforderungen sind erfiillt:
kaltverformt / cold formed / ldsungsgegliiht bei 1020-1100°C in Wasser abgeschreckt / annealed with 1020-1100°C quenched in water Manufactoring requirements are satisfied:
Ringaufweitversuch: DIN EN 8493: ohne Befund / expanding test: DIN EN 8493: fulfilled Les conditions imposées ont éte satisfaites
Springer GmbH

Der Werkssachverstandige / Works inspector / Linspecteur d'usine:
Robin Réhse / Torsten Lennartz
Das Zeugnis ist ohne Unterschrift glltig/

The report is vailid without signature/
Zertifiziert als Werkstoffhersteller nach Richtlinie 97/23/EG. Uberpriifter Hersteller nach AD-Merkblatt WO und AD-2000 Merkblatt WO. - Certified as material manufacturer to PED 97/23/EC. Approved manufacturer acc AD-Merkblatt WO and AD-2000 Merkblatt W0. ~ Le certificat est valable sans signature
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Ficha de Informacoes de Seguranca de Produtos Quimicos
em conformidade com ABNT NBR 14725-4

data da impressdo 28.04.2020 Numero da versdo 4 Revisdo: 28.04.2020

1 Identificacdo

- Identificador do produto

- Nome comercial: Thermbond Formula 6-P

- Codigo do produto: F-6P

- Utilizagoes identificadas relevantes da substincia ou mistura e utilizacoes desaconselhadas
Nao existe mais nenhuma informagao relevante disponivel.

- Utilizagd@o da substincia / da preparacio Aditivo de betdo/argamassa

- Identificacdo do fornecedor da ficha de dados de seguranca
- Fabricante/fornecedor:

Unifrax I LLC

600 Riverwalk Parkway, Suite 120

Tonawanda, NY 14150

Tel: 1.716.768.6500

- Entidade para obtengdo de informacées adicionais: Departamento de seguranga do produto.
- Numero de telefone de emergéncia: 1-716-768-6500

2 Identificacdo de perigos

- Classificacdo da substincia ou mistura
O produto nao foi classificado em conformidade com o Sistema Globalmente Harmonizado (GHS).

- Elementos do rotulo

- Elementos de rotulagem do GHS nio aplicavel
- Pictogramas de perigo ndo aplicavel

- Palavra-sinal ndo aplicavel

- Adverténcias de perigo nio aplicavel

- Método de classificac¢do:

- Classificacdo NFPA (escala 0 - 4)

0 Saude =0
Inflamabilidade = 0

0 Reactividade = 0

- Classificacdo HMIS (escala 0 - 4)

HEALTH U ISP Py
FIRE 0] Inflamabilidade = 0
REACTIVITY[0]| Reactividade = 0

- Outros perigos

* Resultados da avaliacdo PBT ¢ mPmB
- PBT: Nao aplicavel.

-mPmB: Nao aplicavel.

BR —
( continuagdo na pagina 2 )
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3 Composicao e informagoes sobre os ingredientes

- Caracterizagdo quimica: Misturas
- Descri¢do: Mistura das seguintes substincias com aditivos ndo perigosos.

- Substincias perigosas:
1344-28-1 ‘ oxido de aluminio 19-26%
- Avisos adicionais: O texto das indicagdes de perigo aqui incluido podera ser consultado no capitulo 16.

4 Medidas de primeiros-socorros

- Descri¢do das medidas de primeiros socorros
- Indicagées gerais: Nao sido necessarias medidas especiais.
- Em caso de inalagdo: Entrada de ar fresco; em caso de queixas consultar o médico.
- Em caso de contacto com a pele: Em geral o produto ndo ¢ irritante para a pele.
- Em caso de contacto com os olhos:
Enxaguar os olhos durante alguns minutos sob agua corrente, mantendo as palpebras abertas.
- Em caso de ingestdo: Se os sintomas persistirem, consultar o médico.
- Indicacoes para o médico:
- Sintomas e efeitos mais importantes, tanto agudos como retardados
Nao existe mais nenhuma informacao relevante disponivel.
- Indicacgoes sobre cuidados médicos urgentes e tratamentos especiais necessdrios
Nao existe mais nenhuma informagao relevante disponivel.

5 Medidas de combate a incéndio

- Meios de extin¢do
- Meios adequados de extingdo: Coordenar no local medidas para extingdo do fogo.
- Perigos especiais decorrentes da substidncia ou mistura
Nao existe mais nenhuma informagao relevante disponivel.
- Recomendacgées para o pessoal de combate a incéndios
- Equipamento especial de protecgio: Nao sdao necessarias medidas especiais.

6 Medidas de controle para derramamento ou vazamento

- Precaugaes individuais, equipamento de protecg¢io e procedimentos de emergéncia Nao necessario.
- Precaucgées a nivel ambiental: Nao sio necessarias medidas especiais.
- Métodos e materiais de confinamento e limpeza: Recolher mecanicamente.
* Remissdo para outras sec¢oes
Para informag¢des sobre uma manipulagio segura, ver o capitulo 7.
Para informagdes referentes ao equipamento de proteccdo individual, ver o capitulo 8.
Para informagdes referentes a eliminagao residual, ver o capitulo 13.

7 Manuseio e armazenamento

- Manuseamento:
- Precaugées para um manuseamento seguro Nao sdo necessarias medidas especiais.

- Precaucgées para prevenir incéndios e explosoes: Ndo sdo necesséarias medidas especiais.
( continuagdo na pagina 3 )
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- Condicdes de armazenagem segura, incluindo eventuais incompatibilidades

- Armazenagem:

- Requisitos para espagos ou contentores para armazenagem: Sem requisitos especiais.

- Avisos para armazenagem conjunta: Nio necessario.

- Qutros avisos sobre as condicoes de armazenagem: Nenhuns.

- Utilizacdo(des) final(is) especifica(s) Ndo existe mais nenhuma informagao relevante disponivel.

8 Controle de exposicdo e protecio individual

- Indicagées adicionais para concepgdo de instalagdes técnicas: Nao existem outras informagdes, ver ponto 7.

- Parametros de controlo

- Componentes cujo valor do limite de exposi¢cdo no local de trabalho deve ser monitorizado:
1344-28-1 6xido de aluminio
PEL (US) | Valor para exposi¢do longa: 15%; 5** mg/m?

*Total dust; ** Respirable fraction

REL (US) | Valor para exposigdo longa: 10* 5** mg/m?
as Al*Total dust**Respirable/pyro powd./welding f.
TLV (US) | Valor para exposicao longa: 1* mg/m?
as Al; *as respirable fraction
69012-64-2 Silica-Amorphous Silica fume
TLV (US) \ TLV withdrawn
- Informacdo sobre regulamentacdo
PEL (US): Guide to Occupational Exposure Values (OSHA PELs)
REL (US): Guide to Occupational Exposure Values (NIOSH RELSs)
TLV (US): Guide to Occupational Exposure Values (ACGIH)
- Indicacées adicionais: Foram utilizadas como base as listas validas a data da elaboracao.

- Controlo da exposicdo

- Equipamento de protec¢ao individual:

- Medidas gerais de proteccdo e higiene:
Devem ser respeitadas as medidas de prevencao habituais para o manuseamento de produtos quimicos.

- Protecc¢do respiratoria:
When engineering and/or administrative controls are insufficient to maintain workplace concentrations below a
regulatory OEL, the use of appropriate respiratory protection, pursuant to the requirements of OSHA Standards 29
CFR 1910.134 and 29 CFR 1926.103, is recommended.

- Proteccdo das maos:
O material das luvas tem de ser impermeavel e resistente ao produto / a substancia / preparagao.
Utilizar luvas de material resistente (por ex. nitrilo) - eventualmente tricotadas para um maior conforto.

- Protecgao dos olhos: Nao necessario.

9 Propriedades fisicas e quimicas

- Informacaoes sobre propriedades fisicas e quimicas de base
- Informacaoes gerais
- Aspeto:
Forma: Soélido
Cor: Conforme a designagdo do produto
- Odor: Caracteristico

( continuagdo na pagina 4 )
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- Limiar olfactivo: Nao determinado.

-valor pH: Nao aplicavel.

- Mudanca do estado:
Ponto de fusdo/ponto de congelacdo: Nao determinado.
Ponto de ebulicio inicial e intervalo de ebulicdo: Nao determinado.

- Ponto de inflamacdo: Nao aplicavel.
- Inflamabilidade (solido, gds): Nao determinado.
- Temperatura de decomposi¢ao: Nao determinado.
- Temperatura de autoignicio: O produto ndo ¢ auto-inflamavel.
- Propriedades explosivas: O produto ndo corre o risco de explosdo.
- Limites de explosdo:
Inferior: Nao determinado.
Superior: Nao determinado.
- Pressdo de vapor: Nao aplicavel.
- Densidade: Nao determinado.
- Densidade relativa Nao determinado.
- Densidade de vapor Nao aplicavel.
- Taxa de evaporagdo: Nao aplicavel.
- Solubilidade em / miscibilidade com
dgua: Insoluvel.
- Coeficiente de particdo: n-octanol/agua Nao determinado.
- Viscosidade:
Dindmico: Nao aplicavel.
Cinemadtico: Nao aplicavel.
- Outras informacoes Nao existe mais nenhuma informacao relevante disponivel.

10 Estabilidade e reatividade

- Reactividade Nao existe mais nenhuma informagao relevante disponivel.

- Estabilidade quimica

- Decomposicio térmica / condigdes a evitar: Nao existe decomposicao se usado de acordo com as especificagdes.
- Possibilidade de reacées perigosas Nao se conhecem reaccdes perigosas.

- Condicdes a evitar Nao existe mais nenhuma informagao relevante disponivel.

- Materiais incompativeis: Nao existe mais nenhuma informacao relevante disponivel.

- Produtos de decomposig¢do perigosos: Nao se conhecem produtos de decomposicdo perigosos.

11 Informacgoes toxicologicas

- Informacaées sobre os efeitos toxicologicos

- Toxicidade aguda

- Efeito de irritabilidade primdrio:

- Corrosdo/irritacdo cutinea Nao irritante.

- Lesdes oculares graves/irritacio ocular Nenhum efeito irritante.

- Sensibilizacdo respiratoria ou cutinea Nao sdo conhecidos efeitos sensibilizantes.

( continuagdo na pagina 5 )
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- Avisos adicionais de toxicologia:
O produto nao necessita de estar obrigatoriamente identificado com base no método de avaliagdo da "Directiva
geral de classificag@o para preparagdes da CE" na ultima versao em vigor
Se utilizado correctamente e apenas para o fim a que se destina, o produto ndo causa, segundo a nossa experiéncia
e conhecimentos, efeitos nocivos para a satde.

*OSHA (Occupational Safety & Health Administration)
Nenhum dos componentes se encontra listado.

12 Informacoes ecologicas

- Toxicidade

- Toxicidade aqudtica: Nao existe mais nenhuma informacao relevante disponivel.

- Persisténcia e degradabilidade Nao existe mais nenhuma informacao relevante disponivel.
- Comportamento em sistemas ambientais:

- Potencial de bioacumulag¢do Nao existe mais nenhuma informagao relevante disponivel.
- Mobilidade no solo Ndo existe mais nenhuma informagao relevante disponivel.

- Outras indicagoes ecologicas:

- Indicagées gerais: Em geral ndo causa perigo para a dgua

- Resultados da avaliacdo PBT ¢ mPmB

- PBT: Nao aplicavel.

-mPmB: Nio aplicavel.

- Qutros efeitos adversos Nao existe mais nenhuma informagao relevante disponivel.

13 Consideracoes sobre destinacio final

- Métodos de tratamento de residuos
- Recomendacdo: Pequenas quantidades podem ser eliminadas juntamente com o lixo doméstico.

- Embalagens contaminadas:
- Recomendacdo: Eliminagao residual conforme o regulamento dos servigos publicos.

14 Informagoes sobre transporte

- Namero ONU

*ANTT, IMDG, IATA ndo aplicavel
- Designacdo oficial de transporte da ONU

- ANTT, ADN, IMDG, IATA ndo aplicavel
- Classes de perigo para efeitos de transporte

-ANTT, ADN, IMDG, IATA

- Classe ndo aplicavel
- Grupo de embalagem

*ANTT, IMDG, IATA ndo aplicavel
- Perigos para o ambiente: Nao aplicavel.
- Precaucaes especiais para o utilizador Nao aplicavel.

- Transporte a granel em conformidade com o anexo I1
da Conveng¢ido MARPOL e o Cédigo IBC Nao aplicavel.

( continuagdo na pagina 6 )
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- UN "Model Regulation'': ndo aplicavel ‘

15 Informacgoes sobre regulamentagoes

‘Regulamentacgdo/legislacdo especifica para a substincia ou mistura em matéria de saude, seguranca e

ambiente
-ACGIH
1344-28-1 | 6xido de aluminio A4
14464-46-1 | cristobalite A2
14808-60-7 | quartzo (SiO2) A2

- Elementos de rotulagem do GHS niao aplicavel
- Pictogramas de perigo nio aplicavel

- Palavra-sinal ndo aplicavel

- Adverténcias de perigo nao aplicavel

- Diretiva 2012/18/UE
- Substincias perigosas designadas - ANEXO I Nenhum dos componentes se encontra listado.
- Avaliagdo da seguranca quimica: Nao foi realizada nenhuma Avaliagdo de Seguranga Quimica.

16 Outras informacoes

As informagdes fornecidas baseiam-se no estado actual dos nossos conhecimentos, embora nao representem uma
garantia das propriedades do produto e ndo fundamentam uma relacio contratual.

- Departamento que elaborou a ficha de seguranga: Manufacturing Facility - Engineering Department
- Contacto Manufacturer / Supplier

- Abreviaturas e acronimos:
ADR: European Agreement concerning the International Carriage of Dangerous Goods by Road
IMDG: International Maritime Code for Dangerous Goods
IATA: International Air Transport Association
ACGIH: American Conference of Governmental Industrial Hygienists
EINECS: European Inventory of Existing Commercial Chemical Substances
ELINCS: European List of Notified Chemical Substances
CAS: Chemical Abstracts Service (division of the American Chemical Society)
NFPA: National Fire Protection Association (USA)
HMIS: Hazardous Materials Identification System (USA)
PBT: Persistent, Bioaccumulative and Toxic
vPvB: very Persistent and very Bioaccumulative
OSHA: Occupational Safety & Health
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